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Introducéao

Ola! Somosa ON-Conveyors |, especialistasem transportadores. Neste E  -book, vamos
conversar sobre algo que pode parecer complicado, mas prometemos torna -lo simples

e interessante para voceé.

Vamos falar sobre as  "dores de cabeca" gue podem surgir quando se trata de

manutencao de transportadores, como catalogar, prever e até mesmo prevenir.
Vamos explicar por que isso acontece e como evitar esses problemas.

Além disso, vamos desvendar o0s conceitos basicos de como projetar o transportador
correto para a indastria papeleira. Nao importa se vocé € novo no assunto ou ja tem

alguma experiéncia, acreditamos que entender bem os principios béasicos pode
ajudar a instalar da forma mais adequada e melhorar o funcionamento dos seus

transportadores.

Por fim, vamos mostrar como é o processo de fabricacdo de um transportador. Vamos
explicar como cada transportador da ON - Conveyors ¢ feito sob medida para atender
as necessidades especificas de cada cliente e como a qualidade na fabricacao pode

fazer a diferenca no dia a dia.

Estamos animados para compartilhar tudo isso com vocé. Esperamos que este e -book

seja um guia Util e que ajude vocé a otimizar o uso dos seus transportadores.

Vamos comecar?
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1.0 - Como projetar a instalacdo de um sistema de transporte eficiente na

area de aparas e celulose

Cada transportador de aparas e celulose (pasta mecanica) € projetado de maneira
personalizada, levando em conta que tanto o0 projeto mecéanico quanto o projeto civil se

iniciam pelo estudo do material a ser transportado.

1.1 - Identifique as caracteristicas dos blocos a serem transportad 0s:
Examine todas as caracteristicas do bloco de aparas, incluindo as dimensdes especificas para
cada tipo de bloco, 0 volume e a massa total por tempo a ser transportado. Isso garante que
o transportador seja projetado de maneira adequada, prevenindo assim transbordo do

material ou superdimensionamento.

1.2 - Defina o projeto civil:

Além de levar em conta todos os possiveis obstaculos na area de instalag&o, incluindo o

espaco entre a esteira e vigas de concreto , pipe -racks entre outros  que possa m interferir no
fluxo d os blocos , é necessario considerar espagos adequados para manutengdes de forma

eficiente e segura.
1.3 - Nota:

Sugerimos que vocé entre em contato com a ON - Conveyors durante o projeto civil, para

evitar erros no conceito de angulagéo e espagos para troca de pegas e manutencao.
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1.4 - Tipos de projetos:

1.4.1 - Equipamento dentro do pit:

O equipamento esta instalado em um pit (fosso), onde todo o conjunto de retorno se localiza
abaixo da linha do piso. Como vocé pode observar na figura anterior h& um espaco adequado

para o acesso do técnico ao conjunto de retorno, o que facilita as manutencdes desta area.

Este tipo de instalacéo elimina os possiveis impactos laterais que podem ocorrer durante
o descarte do material por empilhadeiras. Além disso, ele garante a prote¢céo de todo o

conjunto de retorno, pois tampas sao aplicadas sobre as partes abertas do fosso.

X
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£yl
i
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£yl
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1.4-Equipameqndm pit

Nesta configuragéo, o equipamento € instalado alinhado com o piso, deixando o conjunto de
retorno visivel. Isso proporciona acesso total para a manutencao do conjunto de retorno,

eliminando quaisquer obstaculos para a movimentagéo dos técnicos.

No entanto, € importante notar que a exposicao da caixa de retorno pode torna -la vulneravel
ao impacto das empilhadeiras. Portanto, medidas adicionais de protecdo podem ser

necessarias para garantir a integridade da caixa de retorno
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1.4.3 Perfis adequados para transportadores de aparas e celulose:

Tipo 3:

Tipo 5:

250
A«‘

[T =

Angulacdes permissiveis para os perfis informados: 0°até 2 5°
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1.4.4 - Carga de ruptura de correntes para esteiras de aparas e celulose:
Passo 100 mm:

For-a de tra-«o m8Xxi me |
2600 kPa &P
|

Passo 152,4 Decauville: LI —Tamm s
Forca de tracdo maxima admissivel: o = .

’ / o & ; D \ \\‘n

\O N S 4 ¥ J

4500 kPa ~—~" K?iy \~:—.-//’/ ="
2.0 - Porque néo utilizar transportadores de esteira de borracha ?
Os transportadores de esteiras met8licas, apropriad
celul ose, se mostram amplamente presentes nas i ndbWs

necessidade de manuten-«o0 garantem a m8xiumaoef iICOIM n
base ternffd®cadas de experi°ncia, a maioria das i ndbvst
transportadores de esteiras mets8licas em centrais d

transpor tcodmreess eira de borracha (correia)

Um exempl o not8vel do sucesso das

o transporte de aparas ® o caso da

transportador instal ado esnbmMeOrd8a f o
2023, demonstrando robustez e dur al
equi pamentos. Este caso mostra o Vv

0s transportadores de esteiras met

— . ind¥%strpapelde
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3. 0Como planejar a manuten-«o do seu transporta
3.-Conhe-a o tempo de vida %Ytidedeou®quompmonearn toe .

Um dado i mportante para a cria-«o de um plano de ma
da durabilidade do transportador e de seus componen
derivada de nossdae etxrp’esr id@araidaana vari edade de transp

of erece uma perspectiva que auxilia na el abora-«o d

| PECAS DE RETORNO ESTEIRA TRILHOS CARCACA | | PECAS DE ACIONAMENTO |

- ~ | - Pecas de Pecas de -
Condicoes de operagao Esteira Retorno Acionamento Trilhos Carcaca

Descarte de material sobre a esteira de forma uniforme e sem impactos
Execugao de manutengao preventiva funcional
partida d tei d I - 6 a 8 anos ou 4 a 6 anos ou 5 a 7 anos ou 11 a 13 anos ou Maior que 25

artida da esteira com rampa de aceleragao 1 58800 hs 42000 hs 50.400 hs 100.800 hs anos
Sistema automatice de esticamento da esteira
Sistema automatico de lubrificagéo

Descarte dos materiais de forma abrupta sobre a esteira

Falta de manutencdo preventiva e/ou manutengdo incompleta

Partida direta. sem rampa de aceleracio 2 a4 anosou 2 a4 anosou 2 a4 anosou 2 a4 anosou Menor que 20

i P < 25.200 hs 25.200 hs 25.200 hs 25.200 hs anos

Agentes desengraxantes : detergente, dgua de chuva, entre outros aceleradores de
oxidacéo

Falta de lubrificagao nas correntes laterais

Nota: considerado 350 dias de produgao ano, periodo 24 hs/dia
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3. 2El abore o gr8fico de curva para deter manat eao-mom

O ponto de partida para uma ma Y o}
hist-rico do equipamento e susa |

o

5]

&
Nesse context o, utili ze um gr§§

=]
monitorar e analisar o desempe E » ©)
. o
ei xo "Y" representa a perfor ma ) ao
l ongo do tempo, enguanto o ei X 1p O

X 2
vida %til do equipamento. Tempo de vida util
|l sso | he permite atri bQuirrvaa Pre t(oQluorlvoag idae dFaal ha Pot et
Potenti al Faiusuarned oCucrovneo) ,uma f erramenta essenci al p ¢
intervalos ideais para a-»es preventivas e preditiyv
O objetivo ® realizar essas a-»es no momento mais o
fal ha potencial, mas ainda aslsidm of amlah as fdu nsctiaonntael .p o

Curva PF P = falha Potencial

ON-Conveyors

}— Custos ¢/ Manutencgao

/

F = falha Funcional

Performance

intervalo PF

W

v ¥

tempo operacional dos transportadores

M
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3. 3F Minimize 0o n2zvel das f al has:

Exi stem alguns pontos que historicamenmt eONCa mueynosrisf i
aplica a manuten-«o0o proativa durante o projeto de s
abordagem seja i mplementada antes da exist®°ncia do
concebida com todas as caracter?2sticas Vvi8veis para
prevensiAM@®m di sso, a constru-«o do equipamento ® r €

automati zados e materiais que minimizam o risco de

3.3.1 - Esticamento da esteira:

Pr o et anmsistema inovador que utiliza molas helicoidais com um émbolo deslizante em
aco inoxidavel. Este sistema permite a compensacéao das tensdes sofridas pela esteira, o que

ajuda a evitar rompimentos de elos.

| | e B .
‘::j::.; N N ——— T ‘*‘“'\ | 1—‘
o ——= : 1S el e
o bE hL : I . E
1 wn b i B
1 Lt de=s {

3.3.2 -Lubrificagéo:

Nosso sistema de | ubrifica-
aut*nomo e program8vel, con
individuais ou interligado
incl ui a fun-«o0o autom8tica i———JJF
di sso, ele vem equipado con
nz2vel m2z ni mo dyear-alngd rp arue

correntes per mane-am sempre"
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3.3-Bl ®trica:

Controle individual para m¥% tipl: res:

Para sistemas com v8rios transpol cemo

controle individualizado para ca: | ss

ajustes precisos e otimiza-«o de cada

do processo;

I ntegra-«o de sistemd&Nosawanpadon®

i ncorporam um sistema d®&8botaeafé:

proporcionando uma experi °ncia I s op
guadro sin-tico oferece uma vi do

facilitando o monitoramento e a

Il nversores de fU®iQuiFnamas i nver s

frequ°ncia para controle preciso ]dos

transportadores. Este sistema de ra- «

os esfor-o0s mec®©nicos no equipamento, permitindo um

evitando i mpactos abruptos e estendendo a vida Ytil

3. 37T Medi das de seguran-a contra acidentes:

Abas | at eabhrscadas e di mensi onadas para garantir qu

carga transportada. |l sso impossibilita que o colabo

movi ment o, proporcionando seguran-a operacional;

Botoeiras de emkirgt°michwzdas e posicionadas ao | ongo

a interrup-«0 imediata do funcionamento. Em caso de

ré&pida, o operador pode acionar essas botoeiras par

Limitador de dist®O©ncia com @adiostdemas egauntaan-@aom um c
seguran-a equipado com dispositivo Schmersal. Esse

di st©ncia entre o operador e a esteira seja mantida
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Sinali z®uxante a instala-«o0 do equipamento, i mpl eme
personalizados de acordo com a quantidade solicitad
equi pados com luzes intermitentes em tons de ver mel
formasuwail sobre 8reas de risco ou restri-«o0o de acess
sonoros de sinais bitonai s, emitindo uma press«o0o SO
nNn«o apenas complementar o alerta visual «xomagitcamb®&m
ambientes com n2veis elevados de ru2do.
ms gﬂ_ _____ o
3.30i%FProte-«0 das correntes:
A prote-«o0o das correntes ®

de

fechamento

um

aparearstrem em

fechamento

i mpadpasgua

|l ater al de

me c ©n

contato com a

protegasdade envolvimento c
i mportante notar que outros
chapas, tubos, eixos dobrad
Ss«0 mais f8ceis de substit e.
Todas as automa-»es Qque apresentamos S«0 um {est
inerente aos pr odQadnvse ydaar sON
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suas

fal has:

das falhaEfEMEAndiFhed er®e meoetded@alphag Ed

a An8lise de Modos e Efeitos de Fal ha, como uma fer
preventivas.

Recomendamos o FMEA pois, com nossa experi®°ncia de
manuten-«o em equi pamentos de grande porte, constat
eficaz, assertiva e segura para ans8lise e classific
3.4.-Defina o equipamento abDsekernantnbdasdas caracter?
transportador o q8al pwvocéssealizar

3.4.-2dentifique 0s modas sde tadaasas maneiras poss?
transportador pode fal har. |l sso pode ser baseado em
potenciais que ainda podem surgir.

3.4.-Analise o0os efeitos Pdaersas acsa dfaa Inhoadso: de f al ha i dent
com os demais t®cnicos envolvidos na opera-«0, 0SS p
no transportador e no processo de produ-«0 como um
3.4.-Avalie 0s riscos :Pagxnacx afdaal fead ha e seu efeito c
0sS riscos associados. | sso gerHRINNEWmmer ® flei tbassi tu
risco do ingl®°®°s AHazagdeRaevageMumbesdllera-«o a sev
frequ°ncia com que ela ocorre e a probabilidade de
3. 4.15Desenval a- »perseventi vas e corretivas:

Com base na ans8lise de risco, desenvolva as a-»es p
pode incluir mudan-as na configura-«o do transporta
manuten-«o ou treinamento adicional para os operado
ON-Conveyors Sol u-»es para papeleiras 12del6
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Lembramos que FMEA néo é um processo Unico. Reconhecemos a importancia de revisar e
atualizar regularmente a andlise a medida que novas informac0des se tornam disponiveis ou
as condicdes mudam.  Caso necessite de auxilio e/ou suporte técnico para planejar essa fase,

principalmente a etapa de calculo do HRN (item 3.4.4), entre em contato conosco através

do nosso site:

WWW.on -conveyors.com.br
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4.0 i Caixa KANBAN ON -CONVEYORS:

Nossos estudos e previsdes, baseados em metodologias comprovadas, nos permitem adotar a
metodologia KANBAN. Esta metodologia nos auxilia a desenvolver solu¢cdes mais ageis para a
reposicao de componentes e subcomponentes de nossos equipamentos. Uma parte cr ucial
dessa estratégia é a criagdo de uma representacao visual da disponibilidade dessas pecas,

facilitando a rapida identificacao e substituicao, resultando na criacao da Caixa KANBAN ON -

Conveyors .

A Caixa KANBAN exemplifica a aplicacao pratica do Sistema KANBAN. Projetada
especificamente para cada tipo de equipamento, ela garante a organizagéo e facil acesso a

todas as pecas de reposicao e ferramentas necessarias para o reparo.

Além disso, a CAIXA KANBAN ON - Conveyors
fornece ao usuario, através do QR CODE,

acesso a informacgdes importantes, como
desenhos, codigos de cada peca e manual de
instrucdes, isso permite que o0 usuario

identifique facilmente as pecas necessarias e
entenda como realizar os reparos de forma

eficie nte.
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